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Instrukcja obstugi form azurowych
z drutu lub blachy
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1.0pis techniczny:

W skfad wchodzi jedna forma lub kilka form, w zaleznosci od ksztattu i wymiardow sktadajg sie
z docisku ze srubami lub pojedynczej formy z zapieciem.

2. Wymiary form
Gabaryty zewnetrzne zalezne od zestawu i formy.
3. Charakterystyka techniczna

- cato$¢ wykonana ze stali typ.1.4301 (kwasoodporna)
- formy z blachy zawierajg otwory technologiczne do pomiaru temperatury wewnatrz
produktu (zalecana 68 ° C)

4. Opis procesu produkcyjnego

4.1. Forme nalezy doktadnie umy¢ biezgcg woda wraz z detergentami
przeznaczonymi do czyszczenia produktow majgcych kontakt z zywnoscia.

4.2. Doktadnie sptukaé forme wodg o temperaturze pokojowej, i wysuszy¢ lub
poczekaé do catkowitego wyschniecia.

4.3. Przygotowang forme lub mini wieze napetnia sie farszem, w zaleznosci w
ostonki lub przy pomocy rak na foli celulozowej, ( ktéra stuzy, jako ostonka).

4.4, Forme zamykamy.

4.5. W zaleznosci od rodzaju uzytej formy produkty mozna wedzi¢, lub tylko parzy¢
(proces wedzenie moze by¢ rowniez po upatrzeniu). Doskonaty kolor uzyska¢ mozna
opiekajgc wyrdb w oleju lub w piekarniku.

4.6. WAZNE!!! Schtadzanie produktu zaleca sie wykonywa¢ w formie celem
uzyskania oczekiwanych ksztattow.

4.7. Po ochtodzeniu do temperatury 8 ° C towar nadaje sie do pakowania

Czas parzenia 45 min. na 1 kg produktu
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5. Mycie form

Zaleca sie stosowanie ogdlna dostepnych srodkédw chemicznych do agresywnego mycia
pianowego ( w pozycji na wiszgco pojedyncze formy, a mini wieze w sanie roztozonym)

Uzywajgc w produkcji wedlin naszych form pozyskujecie. Pafistwo doskonatg okazje
uatrakcyjnienia Waszej produkcji o elementy wizualne ktére przyciggna oczy klienta .

6. Warunki gwarancji

Na nasze urzgdzenia firma nasza daje gwarancje 12 miesiecy liczac od dnia zakupu. Urzadzenie
nie podlega gwarancji w przypadku dokonania zmian konstrukcyjnych, uszkodzen
mechanicznych ktdre pojawity sie po przyjeciu urzadzenia do eksploatacji. Urzadzenie nie
bedzie podlega¢ gwarancji w przypadku pozbawienia producenta mozliwosci sprawdzenia
przyczyn powstania usterki lub nieprawidtowej pracy.
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