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1. Opis urzadzenia

W sktad urzgdzenia wchodzi: wozek na szesciu kotach z ktdrych dwa srodkowe umieszczone
sg nieco nizej dla tatwego manewrowania na hali produkcyjnej, zestawu form ktérych ilos¢
zalezna jest od ksztattu i wymiaréw produktu gotowego, docisku gtéwnego oraz czterech
$rub dociskowych znajdujgcych sie w kolumnach naroznych wozka.

2. Charakterystyka techniczna

- Gabaryty zewnetrzne: 1070mm x 1050mm x 1250mm (standard)

- Catos$¢ urzadzenia wykonana ze stali typu 1.4301

- Kota wykonane z tworzywa sztucznego

- Przycisk gtéwny standardowo przystosowany do chtodzenia produktow po obrdébce
cieplnej

3. Opis pracy

- Przygotowac farsz i napetni¢ nadziewarke.

- Ostonke o rozmiarze odpowiednim do danego rodzaju form napetni¢ farszem.

- Pojedyncze batony wypetnione farszem i zamkniete z obu stron (np. klipsem), uktadaé¢ w
formach na kolejnych poziomach.

- Po zapetnieniu nizszego poziomu uktadamy na nim poziom nastepny i ponownie
zapetniamy batonami.

- Powtarzamy uktadanie na kolejnych poziomach, az do zapetnienia catej kolumny.

- Po zatadunku catej kolumny naktadamy przycisk gtéwny.

- Tak zatadowang kolumne skrecamy czterema Srubami znajdujgcymi sie w stupach
naroznych i przepychamy do komory wedzarniczo-parzelniczej.

- Otrzymanie zgdanego ksztattu produktu zwigzane jest z sitg docisku (czyli docisk wptywa na
wyglad produktu).

- Kolumne umieszczamy w komorze wedzarniczo-parzelnicze;j.

- Do docisku gtéwnego przymocowany jest kréciec do podigczenia zimnej wody dla
ochtadzania gotowych produktéw po obrdbce cieplnej.

223

L 4


mailto:info@justpol.pl
http://www.justpol.pl/

ﬁ "JUSTPOL SA"

ul. Bohaterow Getta 7a/25 (Str.); 42-202 Czestochowa; Poland
I u S '|' P u [ Sﬂ e-mail: info@justpol.pl  web: http://www.justpol.pl
mobile: +48 605 322 879 fax/tel + 48 34 360 58 25 +48 605 322 879

- Po ochtodzeniu gotowe produkty wyjmujemy z kolumny w sposéb nastepujgcy:

- odkrecamy cztery sruby dociskowe.

- zdejmujemy przycisk gtéwny

- oprozniamy kolejno poszczegdlne poziomy

- dla utatwienia wyjecia batonéw z formy typu 01-29 formy wykonane s3 tak, ze mogg sie
rozchylaja

- gotowe produkty wysytamy do magazynu.

Konstrukcja kolumn umozliwia jednoczesng obrébke technologiczng produktéw miesnych w
ilosci do 600 kg. Dla zréznicowania asortymentu produkcji, na zyczenie klienta mozna w
jednej kolumnie umiesci¢ formy réznego ksztattu o zblizonych wagach i rozmiarach.

4. Warunki gwarancji

Na nasze urzadzenia firma nasza daje gwarancje 12 miesiecy liczac od dnia zakupu.
Urzadzenie nie podlega gwarancji w przypadku dokonania zmian konstrukcyjnych, uszkodzen
mechanicznych ktdre pojawity sie po przyjeciu urzadzenia do eksploatacji. Urzadzenie nie
bedzie podlegaé¢ gwarancji w przypadku pozbawienia producenta mozliwosci sprawdzenia
przyczyn powstania usterki lub nieprawidtowej pracy.
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